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© CONSIGNES DE SECURITE
REMARQUES :

Le fait de ne pas appliquer les consignes de sécurité listées ci-aprés
peut avoir pour conséquence de causer des blessures graves.

Comme toutes les machines, les appareils de séchage comportent des
dangers inhérents a I'utilisation et au maniement des machines en général.
Une attention constante et un maniement correct réduisent
considérablement les risques d’accidents. Par contre, le non respect des
précautions élémentaires entraine inévitablement un risque d’accident
pour l'opérateur.

La conception de cet appareil est spécifique a l'utilisation indiquée. Pour
cette raison, nous déconseillons formellement toute utilisation pour des
opérations non prévues par le constructeur ainsi que toute modification
de I'appareil.

Si vous avez des questions concernant I'utilisation de cet appareil et si
vous ne trouvez pas la réponse dans ce mode d’emploi, veuillez demander
conseil a votre distributeur qui vous assistera sur le plan technique.

DIRECTIVES GENERALES DE SECURITE ET DU
MANIEMENT DES APPAREILS :

1) Maintenir les protections en parfait état de fonctionnement, ne pas
les démonter.

2) Le cable d’alimentation doit étre muni obligatoirement d’'une fiche
secteur avec terre conformément a la réglementation.

Effectuer le branchement a partir d’'un coffret ou d’'une prise protégée
par un disjoncteur différentiel 30 mA.

3) Ne jamais utiliser cet appareil dans une atmosphére explosive,
I'espace de travail doit étre suffisant, sans produits dangereux a proxi-
mité.

4) Ne pas utiliser I'appareil dans un environnement a risques.
Ne pas I'utiliser dans des locaux humides ni I'exposer a la pluie.

5) Ne pas utiliser I'appareil pour d’autres travaux que ceux pour lesquels
il a été congu.

6) L'utilisation dans une aire de peinture est tolérée dans la mesure ou la
phase de désolvatation est terminée, que I'on ne puisse plus pistoler et
que la ventilation soit activée.

8) Toute intervention sur le matériel doit étre impérativement réalisée
par un électricien qualifié.
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10) En plus des consignes de sécurité générales, la consigne de sécu-
rité suivante s’applique a votre équipement sécheur version « intelligent ».
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PRECAUTION D’UTILISATION :

7) Observer les directives de prévention des accidents
du travail. Ne pas regarder les émetteurs infrarouges,
et éviter '’échauffement inutile de toutes parties du
corps.

9) Toute vérification,réparation,
changement de lampe ou maintenance
doit étre réalisée seulement aprés
déconnection de la fiche d’alimentation
et refroidissement (Déconnecté du
réseau).

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Avant toute manipulation, vérifier que les écrous et manettes de blo-
cage sont bien serrés.
Pour toute manipulation, poser le pied sur le socle de 'appareil afin
d’améliorer sa stabilité.

FONCTIONNEMENT DE LAPPAREIL

Cet appareil utilise comme principe de fonctionnement le rayonnement
infrarouge.

Il est bien adapté pour le séchage des produits de faibles épaisseurs
comme les produits peintures (mastics, appréts, laques) et tout autre
produit nécessitant un apport d’énergie important. Les infrarouges
pénétrent le support et le chauffent par agitation moléculaire Ce mode
de séchage de l'intérieur vers I'extérieur favorise I’ élimination
progressive des solvants évitant ainsi tout phénoméne de microbullage.
Les infrarouges agissent seulement sur les surfaces exposées, d’'ou la
nécessité de bien épouser la forme de I'élément a sécher.

Cet appareil vous garantit un travail de qualité, tout en étant trés rapide
et économique. Positionnement de I'appareil voir schéma.

TOUJOURS GARDER LA MINUTERIE
EN POSITION « MIN »

TEMPS DE SECHAGE DES PRODUITS

Se référer a la fiche technique du produit peinture.

Le temps de séchage indiqué ne comprend pas le temps de montée en
température.

Ce paramétre varie selon le modele du sécheur et le positionnement
par rapport a I'’élément a sécher, leur vétusté : contrdler la température
support en fonction de la température demandée (température a atteindre
75° C aprés 5 mn de cuisson plein régime). Ne jamais dépasser 85° C en
cycle complet.

PRODUIT CUISSON EN MINUTES
MASTIC POLYESTER DE4A6

APPRET ACRYLIQUE DE5A7

APPRET BI-COMPOSANT DE8A10

APPRET POLYESTER PISTOLABLE DE 10 A 15

LAQUES, VERNIS DE12A 18

ENTRETIEN DE LAPPAREIL

Afin de conserver un niveau optimal du produit, il est nécessaire de
I'entretenir régulierement : lampes et paraboles a nettoyer a I'aide d’'un
chiffon sec. Ne pas utiliser de produits agressifs (diluants, abrasifs,.. ).
Eviter toutes projections de produits en direction du module infrarouge.

Pour ComMANDER UNE PiECE : CONTACTER VOTRE DISTRIBUTEUR.
Mentionner toutes les indications portées sur la plaque constructeur, le
repere de la piece mentionnée sur la notice et la quantité.
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COMMENTS :

SAFETY INSTRUCTIONS

As with all appliances, drying equipment has inherent dangers during
use and general handling. Failure to apply the safety instructions, listed
below may result in serious injury.

Constant care and correct handling reduce the risk of accidents considerably.
On other hand, failure to take basic precautions inevitably leads to a risk for
the operator.

This appliance is designed specifically for the use indicated.

We therefore strongly advise against any use for operations other than
those intended by the manufacturer or any modifications to the appliance.
If you have any questions about the use of this appliance that are not
answered in these operating instructions, please seek the advice of
your distributor who will be able to provide technical assistance.

GENERAL DIRECTIONS FOR SAFE OPERATION OF THE APPLIANCE.

1) Keep the safety devices in perfect working order and do not remove
them.

2) The plug on the electrical cable must be grounded according to local
reglementation. Connect it to an electrical cabinet or. Socket protected
by a 30 mA ground leakage circuit breaker.

3) Never use this appliance in an explosive atmosphere. There lust be
sufficient working space with non hazardous products nearly.

4) Do not use this appliance in a hazardous environment. Do not use this
appliance in wet surroundings or expose it to the rain.

5) Do not use the appliance for operations other than those or which it
was designed.

6) Use in a painting area is permitted provided that it is free of solvent
fumes. Spraying equipment must be disconnected and a ventilation system
lust be operating.

8) Any intervention on this machine must be realized by a qualified
technician.

N 9) AIll examination, maintenance
=) @ changing of lamp or repairs must be
realized only after having disconnec-

ted the machine from the main power
supply.

7) Follow directives for preventing work accidents.
DO not look at the infrared emitters and avoid direct,
prolonged heating of al parts of your body.

10) In addition to the general safety instructions, the following safety
instruction applies to your dryer equipment’s « intelligent » version.
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UTILISATION PRECAUTION:

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Before any handling, make sure all nuts and levers are tight. To adjust
the dryer’s head vertically, put one foot on the stand for better stability.

OPERATING

This appliance operates on the principle of infrared radiation. It is par-
ticularly well suited to drying thin products such apaint products (mas-
tic, primer, lacquers) and any other product requiring high energy input.
Infrared rays penetrate the backing material and heat it by molecular
agitation.

This method of drying form the inside out remove the solvents gradually
and prevents the formation of microbubbles.

The infrared rays act only on expose surfaces and must therefore be
directed only on the area to be dried.

Infrared drying is a cost-saving method that guarantees a quick high-
quality result at a low cost. Use it as often as possible. Positionning of
the appliance see the drawing.

When using for the first time, avoid all risks increase the distance and
drying time.

ALWAYS KEEP THE TIMER SET ON «MIN».

PRODUCT DRYING TIME

Refer to the technical paint products datasheet.
The indicated drying time does not take into account the time
needed for the dryer to reach the desired set temperature.

This parameter varies according to the model of dryer and the positioning
in relation to the support to be dried: control the support temperature in
function of the set temperature (temperature must reach 75°C after 5mn
of heating in the full power position.Never exceed 85°C for a complete
cycle).

PRODUCT CURING IN MINUTES
POLYESTER PUTTY FROM 4 TO 6
ACRYLIC PRIMER FROM 5TO 7

2 KPRIMER FROM 8 TO 10

SPRAYABLE POLYESTER
LACQUERS, VARNISH

FROM 10 TO 15
FROM 12 TO 18

MAINTENANCE

In order to keep the drier in optimal working condition, it is necessary
to regularly clean the lamps and reflectors with a dry cloth. Do not use
abrasive or aggressive products.

Avoid all contact between products and the heating modules.

Do not clean while the lamps are hot.

TO ORDER A SPARE PART: PLEASE CONTACT YOUR DISTRIBUTOR.

Mention all the information provided on the manufacturer’s identification
plate, the part item number given on the manual, and the quantity.
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ANMERKUNGEN:

SICHERHEITSHINWEISE

Die Nichtbeachtung der nachstehend aufgefiihrten Sicherheitshinweise
kann schwere Verletzungen zur Folge haben.

Wie alle Maschinen bergen Trockner Gefahren beim Gebrauch und bei
der Handhabung der Maschinen im Allgemeinen.

Eine ununterbrochene Aufmerksamkeit und eine korrekte Handhabung
verringern das Unfallrisiko betrachtlich. Auf der anderen Seite erhoht
die Nichtbeachtung der grundlegenden Vorsichtsmanahmen unweigerlich
das Unfallrisiko fir den Benutzer.

Dieses Gerat wurde speziell fir den angegebenen Verwendungszweck
entwickelt. Aus diesem Grund raten wir ausdriicklich von jedem Ge-
brauch fir Operationen ab, die vom Hersteller nicht vorgesehen sind,
sowie von jeder Veranderung des Gerats.

Falls Sie Fragen zum Gebrauch dieses Gerats haben, die nicht in dieser
Gebrauchsanweisung beantwortet werden, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler, der Ihnen bei technischen Problemen behilflich ist.

ALLGEMEINE SICHERHEITS- UND HANDHABUNGSHINWEISE FUR GERATE:

1) Schutzvorrichtungen in ordnungsgemaRem Funktionszustand lassen
und nicht abbauen.

2) Das Netzkabel muss mit einem vorschriftsmafRig geerdeten Netzstecker
ausgerustet sein.

Verwenden Sie fur den Anschluss einen Sicherungskasten oder eine
Steckdose mit 30 mA Differentialschutzschalter.

3) Benutzen Sie dieses Gerat nie in einer explosiven Umgebung; der
Arbeitsplatz muss ausreichend groR sein und es diirfen sich keine
geféhrlichen Produkte in der Nahe befinden.

4) Benutzen Sie das Gerat nicht in einer gefahrlichen Umgebung.
Nicht in feuchten Raumen benutzen und vor Regen schiitzen.

5) Das Gerat darf nur fir die Arbeiten verwendet werden, fir die es
bestimmt ist.

6) Die Verwendung in einer Lackiererei ist erlaubt, sofern die Desolva-

tisierungsphase beendet ist, nicht mehr gespritzt werden kann und die
Luftung eingeschaltet ist.

8) Alle Eingriffe am Gerat sind von einem qualifizierten Elektriker
durchzufiihren.
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10) Neben der allgemeinen Sicherheit, gilt folgende Sicherheitsein-
richtungen zu lhrem Trockner Version «verstandig».
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7) Die Richtlinien zur Verhltung von Arbeitsunfallen
sind einzuhalten.

Nicht in die Infrarotsender sehen und jede unnétige
Aufheizung aller Korperpartien vermeiden.

9) Alle Kontrollen, Reparaturen, Lam-
penwechsel oder Wartungsarbeiten
diirfen erst dann durchgefiihrt wer-
den, wenn der Stecker gezogen und
das Gerat abgekiihlt ist (Vom Netz
getrennt).

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

VORSICHTSMASSNAHMEN BEIM GEBRAUCH:

Vor jeder Handhabung ist zu iberprifen, ob die Mutter und Spannhebel
geschlossen sind.

Bei jeder Handhabung den FuR auf den Sockel des Gerats stellen, um
dessen Stabilitat zu erhéhen.

FUNKTIONSWEISE DES GERATS

Das Funktionsprinzip dieses Gerats beruht auf Infrarotstrahlung.

Es ist gut zum Trocknen dinner Produkte geeignet wie beispielsweise
Farbprodukte (Kitt, Grundiermassen, Lacke) und alle anderen Produkte,
die eine starke Energiezufuhr benétigen. Die Infrarotstrahlen durchdringen
die Unterlage und heizen sie durch Molekiilbewegungen auf. Diese Troc-
knungsweise von innen nach auRen fordert die allmahliche Eliminie-
rung von Lésungsmitteln und verhindert dadurch alle Phanomene der
Blaschenbildung. Die Infrarotstrahlen wirken nur auf exponierten Ober-
flachen; daher ist der Form der zu trocknenden Elemente gut zu folgen.
Dieses Gerat garantiert lhnen eine Qualitatsarbeit und ist dabei schnell
und wirtschaftlich. Aufstellung des Gerats s. Schema.

DEN ZEITMESSER IMMER AUF ,,MIN“ LASSEN.

TROCKENZEIT DER PRODUKTE - Richttrocknungszeit der Produkte

Im Merkblatt des Lackprodukts naschsehen.

Die angegebene Trockenzeit beinhaltet nicht die Aufwarmzeit.

Dieser Parameter hangt vom Trocknermodell und von der Position des
Trockners im Vergleich zu den zu trocknenden Elementen sowie von
deren Zustand ab: Temperatur des Untergrunds in Abhangigkeit von der
gewlinschten Temperatur kontrollieren (zu erreichende Temperatur: 75
°C nach 5 Min. Heizen auf hochster Stufe). Im ganzen Zyklus nie 85 °C
Uberschreiten.

PRODUKT TROCKNUNG IN MINUTEN
POLYESTER-SPACHTEL VON 4 BIS 6
ACRYL-GRUNDIERUNG VON5BIS7

2 K GRUNDIERUNG VON 8 BIS 10
SPRITZ-POLYESTER-GRUNDIERUNG VON 10 BIS 15
KLARLACK VON 12 BIS 18

PFLEGE DES GERATS

Damit das Gerat seinen optimalen Funktionszustand bewahrt, muss
es regelmaBig gepflegt werden: Lampen und Reflektoren mit einem
trocken Tuch reinigen. Keine aggressiven Produkte verwenden
(Verdinnungsmittel, Scheuermittel usw.). Spritzer in Richtung des
Infrarotmoduls vermeiden.

BESTELLUNG EINES ERSATZTEILS : BiTTE IHREN VERTRIEBSHANDLER
KONTAKTIEREN.

Nennen Sie alle Angaben auf dem Herstellerschild, das in der Ge-
brauchsanweisung angegebene Kennzeichen des Teils und die Menge.
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OSSERVAZIONI:

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

I mancato rispetto delle istruzioni di sicurezza indicate qui di seguito
pud causare gravi lesioni.

Come tutti i macchinari, gli apparecchi destinati ad asciugare presentano
pericoli inerenti all’'utilizzo e alla manipolazione dei macchinari in genere.
Un’attenzione costante ed una manipolazione corretta riducono note-
volmente il rischio d’incidenti. Il mancato rispetto delle precauzioni piu
elementari, invece, comporta inevitabilmente un rischio d’incidenti per
'operatore.

La concezione di questo apparecchio & specifica per I'utilizzo indicato. Se
ne sconsiglia pertanto I'uso per operazioni non previste dal produttore,
nonché qualsiasi modifica dell’apparecchio stesso.

Se avete delle domande sull’'uso dell'apparecchio e se non trovate la
risposta nel presente manuale, chiedere consiglio al vostro distributore
che vi fornira l'assistenza tecnica necessaria.

DIRETTIVE GENERALI DI SICUREZZA E DI MANIPOLAZIONE DELL’APPARECCHIO:

1) Conservare le protezioni in condizioni perfette di funzionamento, non
smontarle.

2) Il cavo di alimentazione deve essere obbligatoriamente dotato di
presa rete con collegamento alla terra, conformemente alla normativa
in vigore.

Effettuare il collegamento a partire da una centralina o da una presa
protetta con un interruttore differenziale di 40 mA.

3) Non usare mai 'apparecchio in un’atmosfera esplosiva, lo spazio di
lavoro deve essere sufficiente, senza prodotti pericolosi nelle vicinanze.

4) Non usare 'apparecchio in un ambiente rischioso.
Non usarlo in locali umidi e non esporlo alla pioggia.

5) Non usare I'apparecchio per realizzare lavori diversi da quelli per i
quali & stato ideato.

6) Lutilizzo in una zona di verniciatura ¢ tollerato nella misura in cui la

fase di disolvantazione & terminata, se non & piu possibile verniciare
con la pistola e se la ventilazione é stata attivata.

8) Qualsiasi intervento sul materiale deve essere imperativamente effet-
tuato da un elettricista qualificato.

7) Osservare le direttive di prevenzione degli inci-
denti sul lavoro.

Non guardare le sorgenti emittenti di raggi infra-
rossi ed evitare il riscaldamento inutile di tutte le
parti del corpo.

9) Qualsiasi verifica, riparazione, sos-
tituzione di lampada o manutenzione
deve essere realizzata solo dopo
avere scollegato I'apparecchio dalla
presa elettrica e quando quest’ultimo
e raf freddato (Scollegamento dalla
rete).

10) Oltre alla sicurezza generale, i dispositivi di sicurezza si applica al
vostro versione casco «intelligente».
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PRECAUZIONI D’USO:

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Prima di qualsiasi manovra, controllare che i dadi e le manopole di bloc-
caggio siano ben strette.

Per qualsiasi manovra, poggiare il piede sulla base dell'apparecchio per
migliorarne la stabilita.

FUNZIONAMENTO DELLAPPARECCHIO

Il principio di funzionamento dell’apparecchio sono i raggi infrarossi.

E’ adatto all’asciugatura dei prodotti di spessore ridotto come le vernici
e le pitture (mastice, appretto, lacca) e tutti i prodotti che richiedono un
apporto d’energia notevole. | raggi infrarossi penetrano nel supporto
e lo riscaldano mediante agitazione molecolare. Questo metodo di
asciugatura dall'interno all’esterno favorisce I'eliminazione progressiva
dei solventi, evitando cosi la formazione di microbollicine. | raggi infra-
rossi agiscono soltanto sulle superfici esposte, pertanto € necessario
adattarsi perfettamente alla forma dell’elemento da asciugare.

Questo apparecchio, rapido ed economico, garantisce un lavoro di qualita.
Per il posizionamento dell'apparecchio, vedi lo schema.

MANTENERE SEMPRE IL TIMER
IN POSIZIONE « MIN ».

TEMPO DI ASCIUGATURA INDICATIVI DEI PRODOTTI

Riferirsi alla scheda tecnica del prodotto pittura.

Il tempo di asciugatura indicato non comprende il tempo di aumento
della temperatura.

Questo parametro varia a seconda del modello di essiccatore e del
posizionamento rispetto all'’elemento da asciugare, e in funzione della
loro vetusta. Controllare la temperatura di supporto in funzione della
temperatura richiesta (temperatura da raggiungere 75° C dopo 5 mi-
nuti di cottura a pieno regime). Non oltrepassare mai gli 85° C nel ciclo
completo.

PRODOTTO COTTURA IN MINUTI
MASTICE POLIESTERE DA4AG6

APPRETTO ACRILICO DASA7

APPRETTO BICOMPONENTE DA8A10
APPRETTO POLIESTERE

SPRUZZABILE CON PISTOLA DA 10 A 15

LACCHE, VERNICI DA12A 18

MANUTENZIONE DELLAPPARECCHIO

Per mantenere il prodotto ad un livello ottimale, bisogna effettuarne
regolarmente la manutenzione: lampade e parabole devono essere
pulite con un panno asciutto. Non usare prodotti aggressivi (diluenti,

abrasivi, ecc.). Evitare le proiezioni di prodotto in direzione del modulo
a infrarossi.

PER ORDINARE UN PEZZO DI RICAMBIO : CONTATTARE IL PROPRIO DISTRIBUTORE.

Trasmettere tutte le indicazioni che figurano sulla targhetta del produt-
tore, il punto di riferimento del pezzo indicato nel manuale e la quantita.
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(55 ) CONSIGNAS DE SEGURIDAD

OBSERVACIONES:

El hecho de no aplicar las consignas de seguridad que se enumeran a
continuacion podria causar heridas graves.

Como todas las maquinas, los aparatos de secado tienen peligros inhe-
rentes a la utilizacion y manejo de las maquinas en general.

Prestar atencion en todo momento y realizar un manejo adecuado reduce
considerablemente los riesgos de sufrir accidentes. Por el contrario, no
respetar las precauciones elementales conlleva inevitablemente un riesgo
de accidente para el operario.

El disefio de este aparato es especifico para la utilizacién indicada,
por lo que desaconsejamos cualquier otra utilizacion en operaciones
no previstas por el fabricante, asi como realizar modificaciones en el
aparato.

Si tiene alguna pregunta relativa a la utilizacién de este aparato y no
encuentra la respuesta en el manual de instrucciones, pida consejo a
su distribuidor que le ayudara en el aspecto técnico.

DIRECTIVAS GENERALES DE SEGURIDAD Y MANEJO DE LOS APARATOS:

1) Mantenga las protecciones en perfecto estado de funcionamiento y
no las desmonte..

2) El cable de alimentacion debera contar obligatoriamente con un en-
chufe con tierra, de acuerdo con la normativa. Realice la conexion a
partir de una caja o de un enchufe protegido con un disyuntor diferencial
de 30 mA.

3) No utilice nunca el aparato en una atmdsfera explosiva, el espacio de
trabajo debe ser suficiente, sin productos peligrosos en las cercanias.

4) No utilice el aparato en un entorno de riesgo.
No lo utilice en locales hiumedos ni lo exponga a la lluvia.

5) No utilice el aparato para otros trabajos que no sean aquellos para
los que ha sido disefado.

6) La utilizaciéon en una zona de pintura esta tolerada siempre que haya
finalizado la fase de con disolventes, no se utilice mas la pistola y la
ventilacién esté activada.

8) Todas las intervenciones en el material deberan ser realizadas
obligatoriamente por un electricista cualificado.

00

10) Ademas de la seguridad general, el equipo de seguridad siguiente
se aplica a la version de su secador de «inteligente»
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PRECAUCIONES DE USO:

7) Cumpla las directivas de prevencioén de accidentes
de trabajo.

No mire los emisores de infrarrojos y evite el calen-
tamiento inutil de cualquier parte del cuerpo.

9) Toda verificacién, reparaciéon, cam-
bio de bombilla o mantenimiento debe
ser realizada unicamente después de
desenchufarlo y de que se haya en-
friado. (Desconectado de la red).

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Antes de realizar cualquier manipulacién, compruebe que las nueces y
las ruedas de bloqueo estén bien apretadas.

Para efectuar cualquier manipulacion, apoye el pie sobre la base del
aparato para mejorar su estabilidad.

FUNCIONAMIENTO DEL APARATO
Este aparato utiliza como principio de funcionamiento la radiacién de

infrarrojos.
Es apto para secar productos de poco grosor, como los productos de

pintura (masillas, imprimaciones, lacados) o cualquier otro producto
que necesite una aportacion de energia importante. Los infrarrojos
penetran en el soporte y lo calientan por agitacion molecular. Ese modo
de secado desde el interior hacia el exterior favorece la eliminacion
progresiva de los disolventes, evitando asi cualquier fenémeno de
formacion de microampollas. Los infrarrojos actuan Unicamente en
las superficies expuestas, lo que hace necesario adaptarse perfecta-
mente a la forma del elemento que se debe secar.

Este aparato le garantiza un trabajo de calidad, rapido y econémico.
Para la colocacion del aparato ver el esquema.

MANTENER SIEMPRE EL MINUTERO
EN POSICION « MIN ».

TIEMPO DE SECADO DE LOS PRODUCTOS

Consulte la ficha técnica del producto pintura.

El tiempo de secado indicado no incluye el tiempo de aumento de la
temperatura.

Este parametro varia en funcién del modelo de secador y de la
colocacién con respecto al elemento que se va a secar, y de lo viejo
que éste sea: controle la temperatura soporte en funcion de la tempe-
ratura pedida (temperatura que se quiere alcanzar 75° C después de 5
mn de coccidn a pleno régimen). No supere los 85° C en ciclo completo.

PRODUCTO COCCION EN MINUTOS
MASILLA POLIESTER DE4A6

IMPRIMACION ACRILICA DE5A7

IMPRIMACION BICOMPONENTE DE8A10
IMPRIMACION POLIESTER

APLICACION CON PISTOLA DE10A15

LACAS, BARNICES DE 12A18

MANTENIMIENTO DEL APARATO

Para conservar un nivel éptimo del producto, sera necesario realizar
un mantenimiento periédico; las lamparas y parabolas se deben limpiar
con un trapo seco. No utilizar productos agresivos (disolventes, abrasi-

vos...). Evite las proyecciones de productos en direccion al médulo de
infrarrojos.

PARA PEDIR UNA PIEZA DE RECAMBIO : DIRIJASE A SU DISTRIBUIDOR.

Indique todas los datos anotados en la placa de caracteristicas del
fabricante, el numero de pieza mencionado en el manual de instruc-

ciones y la cantidad
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@  INSTRUGOES DE SEGURANGA  FUNCIONAWMENTODOAPARELHG |

(OBSERVAGOES:

O facto de n&o aplicar as instrugdes de seguranca indicadas em segui-
da pode resultar em ferimentos graves.

Como todas as maquinas, os aparelhos de secagem comportam peri-
gos inerentes a utilizacdo e ao manuseamento das maquinas em geral.
Uma atengéo constante e um manuseamento correcto reduzem consi-
deravelmente os riscos de acidentes. Pelo contrario, o desrespeito das
precaucdes elementares resulta inevitavelmente num risco de acidente
para o operador.

IA concepcgao deste aparelho é especifica a utilizagdo indicada. Por
isso, desaconselha-se formalmente qualquer utilizagdo que vise ope-
racdes ndo previstas pelo construtor bem como qualquer modificagédo
do aparelho.

Em caso de perguntas sobre a utilizacao deste aparelho, para as quais
nao encontrar respostas neste manual de instrugdes, peca conselho
a0 seu distribuidor que Ihe proporcionara a devida assisténcia técnica.

DIRECTIVAS GERAIS DE SEGURANGA E MANUSEAMENTO DOS APARELHOS:

1) Mantenha os resguardos em perfeito estado de funcionamento, e
n&o os desmonte.

2) O cabo de alimentagéo deve obrigatoriamente estar munido de uma
ficha de ligacdo a rede eléctrica com ligacdo a terra em conformidade
com a regulamentacao.

Proceda a ligacéo a partir de uma caixa ou de uma tomada protegida
por um disjuntor diferencial 30 mA.

3) Nunca utilize este aparelho numa atmosfera explosiva, e preveja um
espago de trabalho suficiente, sem produtos perigosos nas proximi-
dades.

4) Nao utilize o aparelho num ambiente de riscos.
N&o o utilize em locais humidos nem o exponha a chuva.

5) Nao utilize o aparelho em outros trabalhos para além dos previstos.

6) A utilizacdo numa area de pintura é tolerada na medida em que a
fase de dessolvatagao tenha terminado, que ja ndo se possa proceder
a aplicagdes por pistola e que a ventilagao esteja accionada.

7) Cumpra as directivas de prevengao dos
) \ acidentes do trabalho.
Nao olhe para os emissores infravermelhos, e
evite o aquecimento inutil de quaisquer partes do
corpo.

8) Toda e qualquer intervengdo no material deve imperativamente ser
realizada por um electricista qualificado.

9) As operacoées de verificagao, repa-
ragao, substituicdo de lampada ou
manutengao s6 devem ser realizadas
apo6s a ficha de alimentagéao ter sido
desligada e o aparelho ter arrefecido
(Desligado da rede eléctrica).

10) Além da seguranca geral, o equipamento de seguranga a seguir
aplica-se a sua versao secador «inteligentes»

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

PRECAUGAO DE UTILIZAGAO:

IAntes de qualquer manipulagéo, certifique-se de que porcas e os mani-
pulos de bloqueio estdao devidamente apertados.
IAntes de qualquer manipulagdo, coloque o pé em cima da base do
aparelho de modo a melhorar a sua estabilidade.

Este aparelho utiliza a radiagéo infravermelha como principio de funcio-|
namento.

Este aparelho destina-se a secagem de produtos de baixa espessura
como tintas e afins (mastiques, primarios, lacas) e quaisquer outros|
produtos que necessitem de uma quantidade de energia importante.
Os infravermelhos penetram o suporte, aquecendo-o por agitagédo
molecular. Este modo de secagem do interior para o exterior favorece
a eliminagéo progressiva dos solventes, evitando assim qualquer for-
macao de microbolhas. Os infravermelhos agem somente nas super-
ficies expostas, dai a necessidade de seguir exactamente a forma do|
elemento a secar.

Este aparelho garante-lhe um trabalho de qualidade, rapido e econd-|
mico. Posicionamento do aparelho: ver esquema.

MANTENHA O TEMPORIZADOR
SEMPRE NA POSIGAO “MIN”.

TEMPO DE SECAGEM INDICATIVOS DOS PRODUTOS

Refira-se a ficha técnica do produto a aplicar previamente a pintura .
O tempo de secagem indicado ndo inclui o tempo de subida da tem-
peratura.

Este parametro varia consoante o modelo e o posicionamento doj
secador em relagdo ao elemento a secar, e consoante o seu estado.
Controlar a temperatura de suporte em fungéo da temperatura pedida
(temperatura a alcangar 75° C apds 5 min de cozedura a pleno regime).
Nunca exceder os 85° C em ciclo completo.

PRODUTO ENDURECIMENTO
EM MINUTOS
MASTIQUE POLIESTER DE4A6
PRIMARIO ACRILICO DE5A7
PRIMARIO BICOMPOSTO DE 8A 10
PRIMARIO POLIESTER PISTOLAVEL DE10A 15
LACAS, VERNIZES DE 12A 18

MANUTENGAO DO APARELHO

De modo a conservar um desempenho optimizado do produto, convém
proceder a uma manutengao regular: limpe as lampadas e parabolas
com um pano seco. Nao utilize produtos agressivos (diluentes, abrasi-|
vos,.. ). Evite quaisquer projeccdes de produtos em direcgdo ao moédulo)
infravermelho.

PARA ENCOMENDAR UMA PECA SOBRESSELENTE : CoNTACTE O
SEU DISTRIBUIDOR.

Refira todas as indicagdes constantes da placa do construtor, a referén-
cia da pega mencionada nas instrugdes e a quantidade.
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OPMERKINGEN:

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Het niet opvolgen van de hierna genoemde veiligheidsinstructies kan
ernstig letsel ten gevolge hebben.

Zoals alle machines kennen ook droogapparaten risico’s gelieerd aan
het gebruik en aan de bediening van machines in het algemeen.

Een permanente oplettendheid en een juiste bediening verminderen
op aanzienlijke wijze de kans op een ongeval. Het niet naleven van de
meest voor de hand liggende voorzorgsmaatregelen daarentegen, heeft
onvermijdelijk een kans op een ongeval van de bediener tot gevolg.

Dit apparaat is speciaal ontworpen voor het aangegeven gebruik. Om
deze reden raden wij U ten zeerste af dit apparaat voor andere dan door
de constructeur bepaalde doeleinden te gebruiken en wijzigingen aan
te brengen.

Bij vragen over het gebruik van dit apparaat kunt U, indien u het
antwoord niet in deze gebruiksaanwijzing vindt, advies vragen bij uw
distributeur die U technisch bij zal staan.

ALGEMENE RICHTLIJNEN VOOR VEILIGHEID EN DE BEDIENING VAN APPARATEN:

1) De beschermmantels in perfecte staat onderhouden en niet demonteren.
2) De voedingskabel dient verplicht met een geaarde stekker te zijn
uitgerust, overeenkomstig volgens de voorschriften. Deze moet wor-
den aangesloten via een kast of een stopcontact dat beschermd wordt
door een aardlekschakelaar van 30 A.

3) Dit apparaat nooit in een explosieve omgeving gebruiken. Er moet
voldoende werkruimte zijn, zonder gevaarlijke producten in de nabi-
jheid.

4) Het apparaat niet in een risicovolle omgeving gebruiken.
Niet in vochtige ruimtes gebruiken of aan regen blootstellen.

5) Het apparaat niet voor andere doeleinden gebruiken dan waarvoor
het is ontworpen.

6) Het gebruik in verfruimtes is toegestaan voor zover de oplosmiddelen
zijn verdampt, men niet meer kan spuiten en er geventileerd wordt.

8) Alle ingrepen dienen verplicht door een bevoegd elektricien te
worden uitgevoerd.

00

10) In aanvulling op de algemene veiligheid, de volgende veiligheidsui-
trusting van toepassing is op uw droger versie «slimme»

/o

VOORZORGSMAATREGELEN:

7) De richtlijnen ter voorkoming van arbeidsonge-
vallen in acht nemen.

Niet in de infrarood emitters kijken en het onnodig
verwarmen van de onderdelen van het hoofddeel
vermijden.

9) Controles, reparaties, het veran-
deren van lampen en het onderhoud
dienen pas te worden uitgevoerd na-
dat de stekker uit het stopcontact is
gehaald en de installatie is afgekoeld.
(Van het netwerk afgesloten).

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Controleer voor noten en gebruik of de blokkeerhendels goed bevestigd
zZijn.

Zet de voet bij elk gebruik op de sokkel van het apparaat om de stabiliteit
te verbeteren.

WERKING VAN HET APPARAAT

Dit apparaat werkt met infrarood straling.

Het is ontworpen voor het drogen van matig dikke producten zoals verf-
producten (stopverf, grondverf, lak) en andere producten die veel ener-
gie nodig hebben. De infrarood stralen dringen binnen in het te drogen
element en verwarmen het door moleculaire beweging. Deze manier
van drogen van binnen naar buiten bevordert de geleidelijke verdam-
ping van oplosmiddelen waardoor de vorming van kleine belletjes wordt
vermeden. De infrarood stralen werken alleen in op de blootgestelde
oppervlakken, het is dus van belang dat de vorm van het te drogen ele-
ment goed wordt aangenomen.

Dit apparaat werkt snel en voordelig en garandeert U een uitstekend
resultaat. Plaatsing van het apparaat: zie schema.

HOUD DE TIMER STEEDS IN STAND « MIN ».

DROOGTIJD VAN DE PRODUCTEN

De technische specificatie van het verfproduct raadplegen.

De vermelde droogtijd neemt niet de tijd in aanmerking die nodig is voor
het op temperatuur brengen.

Deze parameter varieert naar gelang het model van de droger, de po-
sitie in verhouding tot het te drogen element en de verouderde staat:
controleer de temperatuur van de drager naar gelang de gevraagde
temperatuur (te bereiken temperatuur 75°C na 5 min. bakken op volle
toeren). Nooit 85°C overschrijden bij complete cyclus.

PRODUCT BAKTIJD IN MINUTEN
POLYESTERKIT 4TOT6
ACRYLPLAMUUR 5TOT7
TWEECOMPONENT PLAMUUR 8 TOT 10
SPUITBARE POLYESTERPLAMUUR 10 TOT 15
LAK, VERNIS 12 TOT 18

ONDERHOUD VAN HET APPARAAT

Om een optimale werking van het apparaat te verzekeren dient het re-
gelmatig te worden onderhouden: Lampen en reflectoren schoonmaken
met een droge doek. Geen agressieve producten gebruiken (thinner,

schuurmiddel,...). Opspuiten van het product in richting van infrarood
module vermijden.

ONDERDELEN BESTELLEN : NEEM CONTACT OP MET UW VERDELER.

Met het serienummer van de fabrikant en de referentie van het on-
derdeel + het aantal, dat vermeldt staat in de gebruiksaanwijzing, kunt

U de onderdelen bestellen.
Fillon No¢
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(51 ) TURVALLISUUSOHJEET
HUOMAUTUKSET:

Jos alla mainittuja turvallisuusohjeita ei noudateta, voi seurauksena olla
vakavia ruumiinvammoja.

Kaikkien koneiden tapaan, myos kuivauslaitteiden kaytto ja yleensa ko-
neiden kasittely voi osoittautua vaaralliseksi.

Jatkuva huomaavaisuus ja oikealla tavalla tapahtuva kasittely rajoitta-
vat huomattavasti onnettomuusvaaraa. Perusvarokeinojen laiminlyonti
aiheuttaa kayttajalle vaistamatonta onnettomuusvaaraa.

Tama laite on suunniteltu nimenomaan mainittuun kayttétarkoitukseen.
Tasta syysta emme missaan tapauksessa suosittele valmistajan ilmoi-
tuksista poikkeavia kayttotarkoituksia ja laitteen muuttamista.

Jos tasta kasikirjasta ei l0ydy vastauksia taman laitteen kayttoon liittyviin
kysymyksiin, ota yhteys jalleenmyyjaan, joka antaa teknista tukea.

LAITTEIDEN KASITTELYYN JA TURVALLISUUTEEN LIITTYVAT
YLEISET DIREKTIIVIT:

1) Pida suojukset moitteettomassa kayttokunnossa alaka irrota niita.

2) Voimakaapelissa on ehdottomasti oltava maadoitettu pistokytkin,
maaraysten mukaisesti.

Tee kytkenta liitantarasiasta tai 30 mA differentiaalikatkaisimella suoja-

tusta pistokkeesta.

3) Al4 koskaan kayta laitetta réjahdysvaarallisessa tilassa. Tydtilan on
oltava riittavan suuri ja sen laheisyydessa ei saa olla vaarallisia aineita.

4) Ala kayté laitetta vaarallisessa ymparistdssa.
Ala kayta sité kosteissa tiloissa aléka jata sita sateeseen.

5) Ala kayté laitetta muuhun, kuin sille varattuun tarkoitukseen.
6) Kayttd maalausalueella suvaitaan ehdolla, ettd haihtumisvaihe on

paattynyt, ettei maaliruiskuttaminen ole enda mahdollista ja etta tuule-
tus on aloitettu.

8) Laitteiston huoltaminen on ehdottomasti annettava ammattitaitoisen
sahkdmiehen tehtavaksi.

00

10) Lisaksi yleista turvallisuutta, seuraavat turvavarusteet koskee kui-
vausrumpu version «fiksu»

/o

KAYTTOON LITTYVAT VAROKEINOT:

7) Noudata tyotapaturmien ehkaisysta annettuja
ohjeita.

Al4 katso infrapunalahettimiin ja valta kaikkien ruu-
miinosien tarpeetonta kuumentamista.

9) Tarkastus, korjaus, lamppujen vai-
hto tai huolto on tehtava vasta sitten,
kun pistoke on kytketty irti verkkovir-
rasta ja laite on jadhtynyt.

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Voor behandeling, controleren of noten en kliksluitingen zijn strak

Kasittelya varten, aseta jalka laitteen alustalle sen tasapainon paran-
tamiseksi.

LAITTEEN TOIMINTAPERIAATE

Taman laitteen toimintaperiaatteena kaytetaan infrapunasateilya.

Se sopii hyvin ohuiden tuotekerrosten, kuten maalituotteiden (kitti, po-
hjusteet, lakat) ja huomattavaa energiankulutusta vaativien tuotteiden
kuivaukseen. Infrapunasateet tunkeutuvat kohteeseen ja kuumenevat
molekyylikiihotuksen ansiosta. Tama sisapuolelta ulospain tapahtuva
kuivaustapa edistaa liuotteiden asteittaista poistamista ja ehkaisee ta-

ten kaikki mikrokuplailmiét. Infrapunasateet vaikuttavat vain kasiteltyihin
pintoihin, joten kuivattavan osan muotoja on seurattava hyvin.

Talla laitteella tydsta tulee laadukasta, nopeasti ja taloudellisesti. Katso
laitteen sijoitus kaaviokuvasta.

PIDA AJASTIN AINA ASENNOSSA «MIN».

TUOTTEIDEN KUIVAUSAIKA

Katso maalituotteen teknisesta kortista.

Annettu kuivausaika kasittaa lampoétilan kohoamisajan.

Tama parametri vaihtelee riippuen kuivaajan mallista ja asemoinnista
suhteessa kuivattavaan osaan, kuluneisuuteen: cTarkasta kohteen [am-
potila pyydetyn lampétilan mukaisesti (saavutettava lampétila 75 °C,
kun kuumentaminen taysteholla on kestanyt 5 min) Ala koskaan ylita 85
°C kokonaisella jaksolla.

TUOTE KUUMENNUS MINUUTTEINA

POLYESTERIKITTI 4-6
AKRYYLIPOHJUSTE 5-7
KAKSIKOMPONENTTINEN POHJUESTE 8-10
RUISKUTETTAVA POLYESTERIPOHJUSTE 10 -15
LAKKA, VERNISSA 12 -18

LAITTEEN HUOLTAMINEN

Jotta tuote pysyisi optimaalisessa kunnossa, sitd on huollettava saan-
néllisin valiajoin: lamppujen ja lautasantennien puhdistus kuivalla kan-
kaalla. Ala kdyta aggressiivisia aineita (liuotteet, hiovat aineet... ).Véalta
tuotteiden roiskuttamista infrapunamoduulille.

VARAOSAN TILAAMINEN : OTA YHTEYS JALLEENMYYJAAN.
Anna kaikki valmistajan kilvessa olevat tiedot, kasikirjassa mainitun
osan kohdistusmerkki ja maara.
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(D) SIKKERHEDSFORSKRIFTER
BEM/ERKNINGER:

Hvis man ikke folger de sikkerhedsforskrifter, som er angivet nedenfor,
kan det medfere grov legemsbeskadigelse.

Ligesom for alle maskiner, er der for terremaskiner en iboende risiko
for fare i forbindelse med brugen og handteringen af maskiner i almin-
delighed.

Man skal derfor altid veere opmaerksom og altid benytte en korrekt
handtering. Dermed nedsaettes risikoen for ulykker veesentligt. Man-
glende overholdelse af de grundleegende sikkerhedsregler kan medfgre
personskade for operatgren.

Dette apparat ma kun anvendes i henhold til det, der er angivet. Derfor
frarades anvendelsen af enhver handling eller operation, der ikke er
taget hgjde for af konstruktagren, samt enhver andring eller tilpasning
af apparatet.

Hvis De har spgrgsmal om anvendelse af dette apparat, og De ikke kan
finde svareti denne brugsanvisning, skal De kontakte distributgren, som
vil tilbyde teknisk vejledning desangaende.

RETNINGSLINJER VEDRJRENDE APPARATERNES SIKKERHED
OG BETJENING:

1) Hold beskyttelsesskaermene i god stand. De ma ikke fjernes.

2) Strgmforsyningskablet skal vaere forsynet med stik med jordforbin-
delse i henhold til installationsreglerne.

Tilslutning skal udferes fra en boks eller et stik, som er beskyttet af en
fejlstremafbryder pa 30 mA.

3) Dette apparat ma aldrig bruges i eksplosionsfarlig atmosfaere, arbe-
jdsomradet skal veere tilstreekkeligt stort, og der ma ikke veere farlige
produkter i neerheden.

4) Dette apparat ma ikke anvendes i et risikomiljg.
Apparatet ma ikke anvendes i fugtige rum eller udseettes for regn.

5) Apparatet ma ikke anvendes til andre opgaver end de opgaver, appa-
ratet er konstrueret til.

6) Anvendelse af apparatet i et omrade, hvor der males, er tilladt i det
omfang, hvor fordampningsfasen er afsluttet, og der ikke lazengere sprgj-
tes, og ventilation er aktiveret.
\ 7) Alle regler til forebyggelse mod arbejdsulyk-
m /\ ker skal overholdes. Man ma ikke kigge lige ind i
. infrargde kilder, og man skal undga en varmepa-
virkning af alle dele af kroppen.

8) Alle indgreb pa udstyret skal uden undtagelse udfgres af en uddannet
elektriker.

9) Alle kontroller, reparation, udskift-
ning af lamper eller vedligeholdelse
ma kun udfegres efter frakobling fra
stremstikket og en nedkgling af appa-
ratet (som er frakoblet el-nettet).

10) Ud over den generelle sikkerhed, geelder falgende sikkerhedsudstyr
til din tgrretumbler version «smart»

/a\

FORSIGTIGHED VED BRUG:

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Fgr du handterer du kontrollere, at ngdder og kvikudlgsergrebet er
stramme.

Ved handtering af apparatet skal man seette foden pa soklen for at give
stgrre stabilitet.

DRIFT AF APPARATET

Dette apparat anvender infrargd straling som funktionsprincip.
Apparatet er velegnet til tgrring af produkter, som er pafgrti et tyndt lag,
som f.eks. malevarer (kit, appreturmidler, lak) og alle andre produkter,
som har brug for en stgrre tilfgrsel af energi. De infrargde straler traen-
ger ind i underlaget, som opvarmes ved hjeelp af molekyleer opblanding.
Denne terringsmetode indefra og udefter tilgodeser en gradvis udfas-
ning af oplgsningsmidler, sadledes at alle mikrobobler undgas. De in-
frargde straler virker kun de udsatte overflader, og det er derfor vigtigt,
at kun de omrader, der skal tgrres, udsaettes herfor.

Dette apparat garanterer kvalitet og er bade hurtig og gkonomisk. For
placering af apparatet henvises der til diagrammet.

HOLD ALTID MINUTURET | STILLINGEN «MIN».

TORRINGSTID FOR PRODUKTER

Der henvises til databladet til den anvendte maling.

Den tgrringstid, der er angivet, omfatter ikke opvarmningstiden.

Denne parameter varierer i henhold til tarreapparatet og dets placering
ud for det element, der skal tarres, og elementets degradering: Kontrol-
lér underlagets temperatur i forhold til den pakreevede temperatur (tem-
peraturen pa 75° C skal opnas efter 5 min. opvarmning ved fuld styrke).
Man ma aldrig ga ud over 85° C i en fuld cyklus.

PRODUKT OPVARMNING | MINUTTER
POLYESTERKIT 4-6
AKRYLAPPRETUR 5-7
2-KOMPONENTS APPRETUR 8-10
SPR@JTBAR POLYESTERAPPRETUR 10-15

LAK, FERNIS 12418

VEDLIGEHOLDELSE AF APPARATET

Der skal udfgres regelmaessig vedligeholdelse for at bevare et optimalt
niveau til produktet: Lamper og paraboler skal aftarres med en ter klud.
Man ma ikke bruge harde midler (oplgsningsmidler, slibemidler osv.).
Undgar sprgijt fra disse midler over mod det infrargde modul.

BESTILLING AF RESERVEDELE : KONTAKT DISTRIBUT@REN.
Husk at give alle de oplysninger, der er anbragt pa fabrikationsskiltet, og

angive den relevante reservedel samt antal.
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@® nNONOXEHUA NO BE3ONACHOCTHU

NMPUMEYAHUA:

HecobntogeHne nonoxeHun no 6e3onacHoCTH, NPUBELEHHbIX HUXE,
MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

Kak n Bce obopygoBaHue, yCTAHOBKM AN CYLUKM XapakTepuayrTcs
OMacHOCTSIMU, CBSI3aHHBIMU C 3KCMyaTauuein U HenocpeacTBEHHbIM
KOHTaKTOM C HUMW.

MocTosiIHHOE BHMMaHMe W akKypaTHoe obpalleHue 3HaYUTENbHO
CHMXalT  OMacHOCTb  HecuyacTHbIX clyyaeB. W HanpoTus,
HecobnoaeHne aneMeHTapHbIX Mep NPedoCTOPOXHOCTM BrieyeT 3a
coboli cepbe3Hyt 0nacHoOCTb ANs onepaTopa.

KoHuenuus [OaHHOW YCTaHOBKM XapakTepHa [Ans  yKa3aHHOro
npuMeHeHnsi.  [loaToMy  HacToATENbHO He  peKOMeHAyeTcs
MCMoNb30BaTh YCTAHOBKY AN HENPEeAYCMOTPEHHbIX NPOV3BOANTENEM
onepauui, a Takxe U3MEHSITb ee.

B cnyyae BOMPOCOB OTHOCUTENBHO WCMOMb30BaHUS [OAHHOIO
oGopyaoBaHWs U OTCYTCTBUS OTBETOB Ha HWX B PYKOBOACTBE MO
aKcnnyaTaunym obpaTtuTech K AUCTPUDOLIOTEPY, KOTOPbLIV MOMOXET BaM
NnpeofoneTs TEXHUYECKME CIIOKHOCTMU.

OBLWWE OANPEKTUBbI NO BE3OMNACHOCTU U OBPALLEHUIO C
OBOPYNOBAHMEM:

1) NoppepxvBaiiTe cpeacTBa 3alUMTbl B COOTBETCTBYIOLLEM COCTOSIHUM
1 HEe OEMOHTUPYWTE UX.

2) Kabenb nutaHusa HYXHO noAknioyaTb TOMbKO K 3a3eMIleHHOMN
po3eTKke B COOTBETCTBMM C NPeAnMCaHNAMMN.

BbinonHsanTe nogknioveHne TONMbKO C  Koprnyca wnu
3aluileHHoro gudgepeHumansHbiM pasmbikatenem 30 MA.

oTBOAAa,

3) Hu B koeM crniyvyae He ncnonb3ynTe yCTaHOBKY BO B3PbIBOOMACHOM
aTtMmocdepe - paboyass obnactb fomkHa ObiTb AOCTAaTOYHOMW, a B
HenocpeACcTBEHHOMN 6NM30CTM OT YCTAHOBKM HE [OJTKHO OblTb OMacHbIX
NPOAYKTOB.

4)He ncnonb3yinTe yCTaHOBKY B ONacHoON cpeje.
He ncnonbaynte o6opyaoBaHme BO BNaXHbIX MECTAX U HE JOMNyCKanTe
ero nonagaHus nog 4OXAb.

5) He wcnonbsynte
NpeayCMOTPEHHbIX.

yCTpOIZCTBO B Uendx, OT/IUYHbIX OT

6) Wcnonb3oBaHWe B ycroBusIX MOKpaco4YHbIXx paboT ponyckaeTtcs
rnocrie OkoHYaHusi asbl AeconbBaTauuM npu  obecrnedyeHun
COOTBETCTBYHOLLEN BEHTUNALNN.

8) Jlioboe BMmewatenbcTBO B obopyaoBaHMEe [OMKEH BbIMOMHATL
TONbKO KBaNMMOULNPOBAHHbIV 3NEeKTPUK.

7) Cobniogante AMPEKTMBbLI MO NPeaoTBPaLLEHMIO
HecuacTHbIX criyyaes npu paboTe.

He 3arnsigbiBaiiTe B MHpakpacHble nany4vaTenm
n wusberante OecnonesHoro Harpeea mnOObIX
yacTtemn.

9) Jlwbas npoBepka, PEMOHT,
3amMeHa namnbl UnuM o6GcnyXuBaHue
OOMXKHbI npoBoAUTbLCS TONbKO
nocrie  OTKIIIOYEHUS NUTaHUA U
oxnaxpaeHusi (MpU OTKIHOYEHHOM OT
ceTu COCTOSIHUM).

10) B gononHeHue ko6Len 6esonacHocTH, cneaytollee obopygoBaHmne
6e30MacHOCTM OTHOCMUTCS K BaLLen CYLUUITKA BEPCUM KYMHOTO»

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

MEPbI NMPEJOCTOPOXXHOCTW NPU SKCNNYATALIUN:

Mepen ucnonb3oBaHvem ybeamTecb, YTO opexu U GbICTPO pblyaru
repMeTU4HOCTb

Mpu Bcex paboTax CTaBbTe HOTYy Ha OMOpy YCTPOWCTBA, 4YTOOLI
YBENWUYUTb €ro cTabunbHOCTb.

®YHKLMOHUPOBAHUE YCTPOUCTBA

B kauyecTBe npuHUMNA YHKUMOHUPOBAHWUA [aHHOe YCTPOWCTBO
ucnonb3yeT UHgpakpacHoe U3nyyveHue.

YCTpPOWCTBO XOpOLWIO afanTUpOBaHO K CYyLUKE MpOAYKTOB Marnow
TONLWMHbI, B YaCTHOCTM NTAKOKPACOYHOW NPOAYKUMM (MacTuka, annper,
nak),atakxxenpoyennpoaykunm, ANsikoToponTpebyeTcasHaunTenbHas
aHeprus. IHdpakpacHble Ny4n NpoHMKaT B OCHOBY 1 o6ecneymBatoT
Harpes NOCPEACTBOM MONEKYNAPHOro Bo3byxaeHus. [laHHbIN pexum
CYLIKN U3HYTPU K Hapyxu obecrneymBaeT NporpeccuBHoe yaaneHue
pacTBopuTenei, npenoTespalias OpPMUPOBAHUE MUKPOMY3bliPbKOB.
WHdpakpacHble nyyn BO3OEWCTBYIOT TOMbKO Ha COOTBETCTBYOLLME
NoBEPXHOCTU, YTO 0BYCrnoBNBaeT HEO6XOAUMOCTb COOTBETCTBYOLLEN
hopMbl aNIeMeHTa Ans CyLIKK.

[laHHOe yCTpOMCTBO rapaHTupyeT
ObICTPYIO U SKOHOMUYHYIO PaboTy.
[Ons nonyyeHnss ntHopMaLumm O NO3NLUOHUPOBaHUM 0BOpyaOBaHUSA
CM. CXEMY.

BaM BbICOKOKa4Ye€CTBEHHYIO,

BCErA AEPXWUTE TAUMEP B MOJIOXXEHNW « MUH. ».

BPEMA CYLWLWKU NMPOAYKTOB

CwMm. TexHu4eckoe onvcaHne NakoKpacoYHOro npoaykTa.
YkasaHHOe BpeMs CyLKW He BKIO4aeT Bpems
TemnepaTypbl.

[aHHbIV napameTp BapbupyeT B 3aBUCMMOCTM OT MOAENM CYLUUITBHOTO
YyCTPOMCTBA M MO3ULUOHMPOBAHUSA MO OTHOLUEHUIO K 3NEeMEHTY Ans
CYLLIKU, @ TaKXXe ero COCTOSIHUS: KOHTPONUPYWTe TemnepaTypy OCHOBbI
Mo OTHOLUEHWIO K HYXHOW TemnepaType (Temnepatypa [AOfXHa
pocTtnyb 75° C yepes 5 MUH CyLLKU B NMOMHOM pexume). [pu nonHom
LMKMe HuKoraa He npesbiwante 85° C.

yBeIlm4yeHuna

NPOOYKT CYLUKA B MUHYTAX
MACTUKA MNOJIN3®UPHAA 4-6
AKPUIOBbIA ANMNPET 5-7
OBYXCOCTABHbI/ AMMPET 8-10
NONN3®UPHBLIW NYNILBEPU3YEMbIW ANMPET 10 -15
NAKW, NONUTYPbI 12-18

OBCINYXXUBAHUE YCTPOUCTBA

B uensax obecneyeHns onTUManbHOro YpoBHS NPOAyKTa Heobxoanmo
npoBoANTb perynspHoe obcnyxuBaHve: namnbl U napabonbl HYXXHO
YUCTUTb CyXOW TPSNKOW. He ucnonb3ynTe arpeccuBHbie MpOAYKTbI
(pacTBOpUTENN, abpasuBHble BellecTBa,.. ). WM3beramte nboro
npoeLmpoBaHns NPOAYKTOB B HAaMpaBneHUn nHppakpacHoro Moayrns.

3AKA3 OTOENbLHOW [OETANU
AUCTPUBLIOTOPY.

YKaxuTe BCIHO WHOPMauUuo, NPUBEAEHHYI Ha WMHGOPMaLMOHHON
Tabnnyke Npon3BOAMTENS, CCbIIKY Ha HYXHYIO AeTalb, YKa3aHHyo B
AOKYMEHTe, a TaKkxe KONM4ecTBo.
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@ PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Uwaacl:

Nieprzestrzeganie przedstawionych ponizej przepiséw bezpieczenstwa
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Tak jak w przypadku innych urzadzen, uzytkowanie i postugiwanie
sie suszarniami zwigzane jest z ogélnymi zagrozeniami typowymi dla
maszyn.

Zachowanie ciagtej ostroznosci oraz witasciwe postugiwanie sie
urzgdzeniem znacznie zmniejszajg ryzyko wypadkéw. Natomiast, brak
przestrzegania podstawowych zasad bezpieczehnstwa pocigga za sobg
nieuniknione ryzyko wypadku dla operatora.

Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do wskazanego zastosowania.
Z tego wzgledu odradzamy formalnie wszelkie uzycie urzadzenia do
operacji nie przewidzianych przez producenta jak réwniez jakgkolwiek
modyfikacje urzadzenia.

Jezeli majg Panstwo pytania dotyczgce uzytkowania urzgdzenia i jesli
nie znalezli na nie Panstwo odpowiedzi w instrukcji obstugi, prosimy
zwroci¢ sie o porade do dystrybutora, ktéry udzieli pomocy w zakresie
kwestii technicznych.

OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | POSLUGIWANIA SIE URZADZENIAMI :

1) Dbac¢ o doskonaty stan techniczny oston ochronnych i nie demontowac
tych oston.

2) Przewod zasilajacy musi posiadaé wtyczke z uziemieniem zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Wykonywaé podigczenie ze skrzynki rozgateznej lub gniazda
elektrycznego zabezpieczonego wytgcznikiem réznicowo-pragdowym o
maksymalnym pradzie zadziatania 30 mA.

3) Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia w $rodowisku zagrozonym wybuchem.
Nalezy dysponowaé wystarczajacg przestrzenig roboczg z dala od
niebezpiecznych produktéw.

4) Nie uzywac urzadzenia w niebezpiecznym srodowisku.
Nie uzywac urzadzenia w wilgotnych pomieszczeniach ani w czasie
deszczu.

5) Nie uzywac urzadzenia do innych prac niz prace, do ktérych zostato
przeznaczone.

6) Uzycie urzadzenia w strefie malowania jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze zakonczona jest faza desolwatacji, nie jest mozliwy
dalszy natrysk i uruchomiona jest wentylacja.

8) Wszelkie naprawy zwigzane ze sprzetem muszg by¢ bezwzglednie
wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

9) Wszelkie przeglady, naprawy,

r=a) @ wymiana lamp lub  czynnosci
Y konserwacyjne moga by¢ wykonane
dopiero pod odigczeniu wtyczki od

zasilania i ochtodzeniu urzadzenia
(Odtaczone od sieci).

7) Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych
zapobiegania wypadkom w pracy.

Nie patrze¢ na promienniki podczerwieni i unika¢
niepotrzebnego przegrzania wszystkich partii
ciata.

4 \

L

(= )

10) Oprocz ogolnego bezpieczenstwa, nastepujgcych urzadzen
bezpieczenstwa stosuje sie do wersji suszarka «smart»

/a\

ZASADY OSTROZNOSCI :

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Przed rozpoczeciem obstugi sprawdzi¢, czy orzechy i szybko zwalniane
uchwyty sg szczelne

W czasie wykonywania kazdej czynnosci nalezy postawi¢ stope na
podstawie urzgdzenia w celu poprawy stabilnosci.

ZASADA DZIALANIA URZADZENIA

Urzadzenie dziata
podczerwonego.
Jest doskonale przystosowane do suszenia produktéw o matych
grubosciach jak produkty malarskie (kity, szpachlowki, emalie) oraz
kazdego innego produktu wymagajgcego znacznego doptywu ciepta.
Promienie podczerwone przenikajg przez podioze i ogrzewajg je w
wyniku ruchu czgsteczek. Taki sposob suszenia od srodka na zewnatrz
umozliwia stopniowe usuwanie rozpuszczalnikéw, co chroni przed
wystgpieniem zjawiska powstawania mikropgcherzykéw. Promienie
podczerwone dziatajg wytacznie na eksponowane powierzchnie i
z tego wzgledu konieczne jest dopasowanie ksztalttu do elementu
przeznaczonego do suszenia.

na zasadzie wykorzystania promieniowania

Urzadzenie gwarantuje wykonanie pracy wysokiej jakosci bedac przy
tym szybkie i ekonomiczne. Ustawienie urzgdzenia przedstawiono na
schemacie.

CZASOMIERZ POWINIEN BYC
ZAWSZE W POZYCJI ,MIN”.

CZAS SUSZENIE PRODUKTOW ORIENTACYJNY

Petne informacje zamieszczono w karcie opisu technicznego materiatéw
lakierniczych.

Wskazany czas suszenia nie obejmuje czasu podgrzania.

Ten parametr ulega zmianie w zaleznosci od modelu suszarni, jej
ustawienia w stosunku do elementu przeznaczonego do suszenia oraz
zuzycia: kontrolowa¢ temperature podtoza w zaleznosci od zadane;j
temperatury (temperatura do osiagniecia 75° C po 5 min utwardzania
przy petnej pracy). Nie wolno nigdy przekracza¢ 85° C przy peinym
cyklu.

PRODUKT SUSZENIE W MINUTACH
SZPACHLOWKA POLIESTROWA OD4DO6

POWLOKA AKRYLOWA OoD5DO7

POWLOKA DWUSKLADNIKOWA oD 8 DO 10

POWLOKA POLIESTROWA

NAKLADANA PISTOLETEM OD 10 DO 15

EMALIE, LAKIERY OD12DO 18

KONSERWACJA URZADZENIA

Aby zachowa¢ optymalny stan techniczny produktu, konieczne jest
przeprowadzanie regularnej konserwaciji: czyszczenie lamp i paraboli
za pomocg suchej szmatki. Nie uzywa¢ agresywnych produktow
(rozpuszczalniki, $rodki $cierne .. ). Chroni¢ przed wszelkimi
rozbryzgami $rodkéw w kierunku modutu podczerwieni.

ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH : SKONTAKTOWAC SIE ZE SWOIM
DYSTRYBUTOREM.

Nalezy poda¢ wszystkie informacje znajdujace sie na tabliczce
znamionowej producenta, numer czesci podanej w instrukcji oraz ilos¢.
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BEZPECNOSTNi PREDPISY

POZNAMKY:

Pokud se nebudete fidit nize uvedenymi bezpecnostnimi predpisy,
muze v disledku toho dojit k vaznym urazim.

Jako u vSech strojl, i u susicich pfistroju hrozi obecné nebezpedi pfi
jejich uzivani a udrzbé.

Trvala pozornost a spravna obsluha zna¢né snizuji nebezpeci urazu.
A naopak, nedodrzovanim zakladnich doporu¢eni mulze dojit k
nevyhnutelnému zranéni obsluhy pfistroje.

Tento pfistroj je koncipovan vyhradné k uvedenému Ucelu. Z tohoto
divodu vyslovné nedoporucujeme, aby byl pfistroj pouzit k jinym
operacim, nez k jakym ho konstruktér sestrojil, ani aby byl jakkoliv
upravovan.

Pokud mate néjaké dotazy ohledné uziti tohoto pfistroje a pokud
odpovéd nenaleznete v navodu, pozadejte o radu svého distributora,
ktery vam bude napomocen pfi fe$eni technickych otazek.

VSEOBECNE BEZPEENOSTNi POKYNY A NAVOD NA MANIPULACI
S POISTROJEM:

1) Ponechejte ochranné kryty tak, aby byly dokonale funkéni, v zadném
pfipadé je neodmontovavejte.

2) Napajeci kabel musi mit povinné sitovou vidlici s uzemnénim v
souladu s predpisy.

Pfipojte pfistroj ze skfifkky nebo odboc¢ky chranéné diferencialnim
vypinacem 30 mA.

3) Nikdy tento pfistroj nepouzivejte ve vybusném prostfedi, pracovni
prostor musi byt dostate¢né velky a v blizkosti nesmi byt nebezpeéné
vyrobky.

4) Nepouzivejte pfistroj v nebezpecném prostredi.

Nepouzivejte ho ve vihkych mistnostech ani ho nevystavujte Gu¢inkim
desté.

5) Pristroj nepouzivejte k jiné praci, nez k jaké byl vytvoren.

6) Pouziti na natirané plochy je mozné za predpokladu, Ze jiz skongila

faze desolvatace, Ze se jiz nemUze stfikat pisoli a Ze je v prostoru
dostate¢né odvétravani.

8) Jakékoliv zasahovani do zafizeni musi bezpodmineéné provadét
kvalifikovany elektrikar.

2()

10) Kromé obecné bezpeénosti, tyto bezpenostni zafizeni se vztahuje
na susicky verzi «smart»

/o

ZABEZPEEENI POI POUZITI:

7) Dodrzujte preventivni pokyny, aby nedochazelo
k pracovnim urazam.

Nedivejte se do infraCerveného zafice a zabrarite
nadmeérnému zahfivani vSech ¢asti télesa.

9) Jakoukoliv kontrolu, opravu,
vyménu lampy nebo udrzbu
provadéjte jediné po odpojeni sit'ové
vidlice a zchladnuti (Odpojte od sité).

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Pfed manipulaci, zkontrolujte, zda ofechy a rychlé uvolnéni paky jsou
tésné

PFfi kazdé manipulace polozte nohu na podstavec pfistroje, abyste
zlepsili jeho stabilitu.

FUNGOVANI PRISTROJE

Princip fungovani tohoto pfistroje spociva v infraerveném zareni.

Je dokonale uzplsoben pro su$eni vyrobkd s malou tloustkou, jako jsou
natéry (tmely, apretury, laky) a jakékoliv jiné vyrobky, které vyzaduji
dodani velkého mnozsvi energie. Infraeervené paprsky proniknou
podkladem a suSi pomoci molekularniho «michani». Tento zpUsob
suSeni zevnitf smérem ven napomaha postupné eliminaci rozpoustédel,
¢imz se zabranuje vzniku mikroskopickych bublinek. Infracervené
paprsky pUsobi pouze na plochy vystavené jejich u¢inkam, proto je tak
nutné, aby prvek uréeny k suSeni mél spravny tvar.

Teno pfistroj vam zarucuje kvalitni praci, je pfitom velmirychly a usporny.
Sefizeni pFistroje do spravné polohy podle schématu.

MINUTOVY MECHANISMUS VZDY
PONECHAVEJTE V POLOZE «MIN».

DOBA SCHNUTI VYROBKU

Ridte se podle technického navodu natéru.

Uvedené doba schnuti nezahrnuje dobu vzestupu teploty.

Tento parametr se mini podle modelu suSiciho poistroje a podle polohy
vuei prvku, ktery je ureeny ke schnuti, a podle jeho stavu: zkontrolujte
teplotu podkladu podle pozadované teploty (chcete-li dosahnout teploty
75° C, po 5 mnutach zahfivani zapnéte pfistroj naplno). Teplota celého
cyklu nesmi nikdy prekrocit 85° C.

VYROBEK ZAHRIVANI V MINUTACH
POLYESTEROVY TMEL OD4DO6
AKRYLOVA APRETACE OD5DO7
APRETACNI SLOZKA oD 8 DO 10
POLYESTEROVA APRETACE

STRIKANA PISTOLI OD 10 DO 15
LAKY, VRCHNIi NATERY OD12DO 18

UDRZBA PRISTROJE

Aby zlstala zachovana optimalni Uroven vyrobku, je nutna pravidelna
udrzba : lampy a paraboly Cistéte pomoci suchého hadfiku. Neuzivejte
agresivni pfipravky (rozpoustédla, abraziva atd.. ). Zabrarite vystfiknuti
pfipravku pfimo do infraerveného modulu.

PRI OBJEDNAVANi NAHRADNICH DiLU

DISTRIBUTOREM.
UVEDTE VSECHNY UDAJE UVEDENE NA STITKU OD VYROBCE, ZNACKU (TYP) DILU
UVEDENEHO V POPISU A MNOZSTVI.
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(1) BIZTONSAGI UTASITASOK
MEGJEGYZESEK:

Az alabbiakban felsorolt biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa
sulyos séruléseket okozhatnak.

Mint minden késziilék, igy a szaritokészilékek kezelése is altalaban
veszélyekkel jar.

Az allandé nem csokkend figyelem és a készilék helyes kezelése
jelentésen csokkentheti a baleseti veszélyeket. Az elemi biztonsagi
intézkedések figyelmen kivil hagyasa viszont -elkerulhetetlendl
balesetveszélyt jelent a kezelé személyére nézve.

Ez a készlilék specialisan a megadott rendeltetésszeril célokra készilt.
Ebbdl kifolyélag nyomatékosan felhivjuk a figyelmiket arra vonatkozéan,
hogy a késziiléket a gyarto altal nem el6iranyzott célokra nem szabad
hasznalni és azon semmiféle valtoztatast nem szabad eszk6zolni.
Amennyiben a készlilék hasznalataval kapcsolatban olyan kérdéseik
lennének, amelyekre a kezelési utasitds nem ad valaszt, kérjuk
forduljanak a keresked6jikhoz, akia miiszaki kérdésekben készségesen
segit Onoknek.

A KESZULEKEK KEZELESERE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI UTASITASOK:

1) A biztonsagi berendezéseket tartsak mindig kifogastalan Gzemkész
allapotban és ezeket ne szereljék le.

2) A szabalyozasnak megfeleléen a tapkabelnek kotelezéen foldelt
halézati csatlakozéval kell rendelkeznie.

A csatlakoztatasnak egy 30 mA-os aram- véddkapcsoldval biztositott
eloszton at, vagy dugaszoldaljzat révén kell torténnie.

3) A késziiléket soha sem szabad robbanasveszélyes kdrnyezetben
hasznalni; - a munkatérnek megfeleléen nagynak kell lennie és a
koézelben nem lehet veszélyes anyag.

4) A készliléket ne hasznalja veszélyes kdrnyezetben.
Nem szabad nedves helyiségben hasznalni vagy es6nek kitenni.

5) Ne hasznadlja a készliléket a rendeltetésétdl eltéré célokra.
6) Festéhelyiségben torténd hasznalata csak akkor megengedett, ha az

olddszer-kiparolgas mar befejez6dott, tobb széras mar nem térténik és
a szell6ztetés be van kapcsolva.

8) A készuléken valamennyi beavatkozast feltétlenll szakképzett
villanyszerel6vel kell elvégeztetni.

9) Barmilyen ellendérzés, javitas,

=) égbcsere vagy karbantartas csak a
halézati dugasz kihtizasa és a lehiilést

: kovetéen végezheté  (Halozatbol

kihuzott allapotban).

7) A balesetvédelmi elGirasokat be kell tartani.
Nem szabad az infravords sugarzéba nézni
és el kell kerllni barmely testrész felesleges
felmelegedését.

10) Amellett, hogy altalanos biztonsagi, a kovetkezd biztonsagi
berendezések nemcsak a szarit6 valtozat «intelligens»

/o

HASZNALATI OVINTEZKEDESEK:

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Kezelés el6tt, ellenérizze, hogy az anyak és gyorskioldé fogantyuk
szorosak

Minden beavatkozaskor helyezze a labat a késziilék talpara, hogy
ezaltal is fokozza a stabilitasat.

A KESZULEK MUKODESE

A készilék mikodési elve az infravoros sugarzason alapul.

Olyan kisebb vastagsagu termékek, mint pl. festékek ( kitt, alapozok,
lakkok ) szaritasara alkalmas, amelyek jelent6s energiafelhasznalast
igényelnek. Az infravords sugarak behatolnak az alapfellletbe és azt a
molekularis mozgas révén felmelegitik. A belllrél kifelé torténd szaritasi
mod elésegiti az olddszer fokozatos eltavozasat és igy megakadalyozza
a mikrobuborékok keletkezését. Az infravords sugarak csak a nekik
kitett fellletekre hatnak, ezért a szaritando elemek formajat jol meg kell
valasztani.

A késziilék kivald minéséget garantal és emellett gyors és takarékos. A
készilék beallitasat lasd az abran.

AZ IDOZITOT MINDIG « MIN »
ALLASBAN KELL TARTANI.

A TERMEKEK SZARADASI IDEJE

Tekintse meg a festék adatlapjan.

A megadott szaradasi id6 nem foglalja magaba a felmelegedés
id6tartamat.

Ez a paraméter a szarito tipusatol és a szaritandé felllethez viszonyitott
elhelyezése, illetve elhasznalodottsaga szerint valtozik. ellenérizze a
felllet kivant h&mérséklethez viszonyitott hémérsékletét (elérendd
hémérséklet 75°C 5 perc teljes izemmaddban térténé melegités utan)
Soha ne Iépje tul a 85°C-ot.

TERMEK MELEGITES PERCBEN
POLIESZTER KITT 4-6

AKRIL ALAPOZO 5-7
KETKOMPONENSU ALAPOZO 8-10
SZORHATO POLIESZTER ALAPOZO 10-15
LAKKOK 12-18

A KESZULEK KARBANTARTASA

A termék optimalis mikodésének megbrzéséhez rendszeres
karbantartas sziikséges: az izzokat és parabolatikroket szaraz
ronggyal kell tisztitani. Ne hasznaljon agressziv termékeket (oldoszerek,
suroldszerek, ... ). Kerllje a termékek kifroccsenését az infravoros
modul felé.

ALKATRESZEK RENDELESE : FORDULJON KERESKEDOJEHEZ.
ADJA MEG A GYARTO ADATTABLAJAN SZEREPLO ADATOT, AZ ALKATRESZNEK AZ

UTMUTATOBAN MEGADOTT JELZESET ES A MENNYISEGET.
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OPOMBE:

VARNOSTNA NAVODILA

Pri neupostevanju varnostnih navodil, nastetih v nadaljevanju, lahko
posledi¢no pride do resnih poskodb.

Kot vsi stroji so suSilne naprave povezane s sploSnimi nevarnostmi,
povezanimi z uporabo in z upravljanjem strojev.

Stalna pozornost in pravilno upravljanje pomembno zmanj$ata tveganje,
ki bi lahko privedlo do nesrece. Nasprotno pa neupostevanje osnovnih
varnostnih ukrepov neizogibno potegne za sabo tveganje, da pride do
nesrece v Skodo upravljalca.

Naprava je specificno zasnovana za navedeno uporabo. Zaradi tega
odlo¢no odsvetujemo vsako uporabo naprave za postopke, ki jih
proizvajalec ni predvidel pa tudi vsako spreminjanje naprave.

Ce imate vpradanja, ki zadevajo uporabo te naprave, in ne najdete
odgovora v teh navodilih za uporabo, vas prosimo, da za nasvet vprasate
svojega dobavitelja, ki vam bo pomagal pri tehni¢nih vprasanjih.

SPLOSNA NAVODILA ZA VARNO UPORABO IN RAVNANJE Z
NAPRAVAMI:

1) Zasc¢itne dele vzdrzujte v neoporeénem stanju delovanja in jih ne
odstranjujte.

2) Napajalni kabel mora obvezno imeti vtika¢ z ozemljitvijo v skladu s
predpisi.

Prikljucitev je treba opraviti v omarici ali v vti¢nici, ki je zas¢itena za
varnostnim stikalom s sprozilnim tokom 30 mA.

3) Naprave ne smete nikoli uporabljati v eksplozivnem okolju, delovni
prostor pa mora biti dovolj velik in brez nevarnih izdelkov v bliZini.

4) Naprave ne uporabljajte v tveganem okolju.
Ne uporabljajte je v vlaznih prostorih, niti je ne izpostavljajte dezju.

5) Naprave ne uporabljajte za nobena opravila razen za tista, za katera
je zasnovana.

6) Uporaba.na obmocju barvanja je sprejemljiva v primeru, da je faza
desolvatacije zakljuena, tako da ni ve¢ mogoce uporabljati piStole in ko
je vklju¢eno prezracevanje.
\ 7) Upostevajte navodila za preprecevanje delovnih
m / nesrec.
/ Ne glejte v vire infrardee svetlobe in izogibajte se
= nepotrebnemu ogrevanju vseh delov telesa.

8) Vsak poseg v opremo mora obvezno opraviti usposobljeno strokovno
osebje.

\ 9) Vsa preverjanja, popravila,
=9 @ zamenjave luéi ali vzdrzevalna dela
je dovoljeno opraviti samo po izklopu

iz napajanja in ohladitvi (Izkljuéeno iz
omrezja).

10) Okrem vSeobecnej bezpecnosti, tieto bezpecnostné zariadenia sa
vztahuje na susSicky verziu «smart»

/o

PREVIDNOSTNI UKREPI PRI UPORABI:

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

Pred ravnanjem z njim, preverite, oreski in hitro vzvode za javnost, so
tesno

Pri vsakem posegu stopite z nogo na podstavek naprave, da se izbolj$a
njena stabilnost.

DELOVANJE NAPRAVE

Naprava kot svoj princip delovanja uporablja infrardece zarke.

Dobro je prilagojena za sus$enje izdelkov majhne debeline, naprimer
barvanih (kitanih, impregniranih, lakiranih) izdelkov in vsakega drugega
izdelka, ki mu je treba dovesti veliko energije. Infrardeci zarki prodirajo
skozi nosilec in ga ogrevajo s spodbujanjem molekularnega gibanja.
Ta nacin suSenja iz notranjosti proti zunanjosti omogo¢a postopno
odstranjevanje topil in obenem preprecuje pojavljanje mehurckov v
premazu. Infrardeci zarki delujejo le na izpostavljenih povrsinah, zaradi
Cesar jih je potrebno dobro prilagoditi obliki predmeta suSenja.

Naprava vam zagotavlja kakovostno delo, ki je obenem hitro in

ekonomicno. za postavitev naprave v prostoru si oglejte shemo.

TRAJANJE DELOVANJA (MINUTAZA) NAJ
BO VEDNO NASTAVLJENO NA « MIN ».

CAS SUSENJA PROIZVODOV

Ravnajte se po tehni¢nih podatkih na barvanem izdelku.

Navedeni ¢as susenja ne vklju€uje Casa, ki je potreben za doseganje
ustrezne temperature.

Ta parameter se spreminja glede na model susSilca in polozaj glede
na predmet suSenja ter njegovo izrabljenost: nadzorujte dejansko
temperaturo nosilca glede na zahtevano temperaturo (temperatura, ki jo
je treba doseci, je 75 °C po 5 minutah segrevanja s polno obremenitvijo).
V enem popolnem ciklusu ne sme temperatura nikoli seci preko 85 °C.

IZDELEK SEGREVANJE V MINUTAH
POLIESTRSKI KIT 0D4DO6
AKRILNA IMPREGNACIJA 0oD5DO7
DVOKOMPONENTNA IMPREGNACIJA 0D 8 DO 10
POLIESTRSKA IMPREGNACIJA

(NANOS S PISTOLO) 0D 10 DO 15
LAKI, PREMAZI 0D 12 DO 18

VZDRZEVANJE NAPRAVE

Da bi ohranili izdelek v optimalnem stanju, ga je treba redno vzdrzevati:
luéi in parabole je treba Cistiti s suho krpo. Ne uporabljajte izdelkov z
agresivnim delovanjem (razredcila, abrazivna sredstva ...). Dosledno
se izogibajte temu, da bi izdelki trleli v smeri infrarde€ega modula.

NAROCANJE REZERVNEGA DELA : OBRNITE SE NA SVOJEGA DOBAVITELJA.
NAVEDITE VSE PODATKE, KI SO NA PLOSCICI S TEHNICNIMI PODATKI PROIZVAJALCA,
OZNAKO REZERVNEGA DELA, NAVEDENEGA V NAVODILIH, IN KOLICINO.
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GUVENLIK TALIMATLARI

UYARILAR:

Asagida belirtilen glivenlik talimatlarina uyulmamasi ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

TUm makineler gibi, kurutma cihazlarinin da kullanima ve genel olarak
makinelerin kullanimina bagl tehlikeleri vardir.

Sdrekli bir dikkat ve dogru kullanim kaza risklerini blyuk olgtude azaltir.
Ote yandan, temel giivenlik énlemlerinin alinmamasi kullanici igin
kacinilmaz olarak kaza riski yaratir.

Bu cihazin tasarimi yalnizca belirtilen kullanim igindir. Bu nedenle, Uretici
firma tarafindan 6ngoérilmeyen her tirli kullanimi ve cihaz lzerinde
herhangi bir sekilde degisiklik yapiimasini kesinlikle tavsiye etmiyoruz.
Bucihazinkullanimiylailgilisorularinizoldugu ve bu kullanim kilavuzunda
yanit bulamadiginiz takdirde, teknik destek igin distributoriinize
basvurun.

GENEL GUVENLIK VE KULLANIM TALIMATLARI:

1) Koruma dlzeneklerini iyi ¢ahsir durumda tutun, bu dizenekleri
s6kmeyin.

2) Elektrik kablosunda mutlaka mevzuata uygun sekilde topraklanmig
bir fis bulunmalidir.

Elektrik baglantisini bir elektrik kutusundan veya 30 mA'lik bir diferansiyel
devre kesiciyle korunan bir prizden yapin.

3) Bu cihazi asla patlayici bir atmosferde kullanmayin. Cihazi
kullandiginiz yerde yeterli bosluk bulunmali ve yakininda tehlikeli madde
bulunmamalidir.

4) Bu cihazi riskli ortamlarda kullanmayin.
Nemli yerlerde kullanmayin ve yagmur altinda birakmayin.

5) Bu cihazi tasarim amaci disindaki isler igin kullanmayin.

6) Bir boya bodlgesinde ancak solventlerin ugmasi tamamlandigi,
artik boya puskurtilmedigi ve havalandirma calistinildigr takdirde
kullanilabilir.

7) Calisma kazasi 6nleme direktiflerine uyun.
Kizilétesi vericilere bakmayin ve gdvdenin herhangi
bir pargasinin asiri isinmasindan kaginin.

8) Cihaz Uzerindeki her turll islem yalnizca vasifli bir elektrikli tarafindan
yapiimaldir.

9) Her tirlii kontrol, onarim, lamba
degistirme veya bakim islemi sadece
fis prizden cekildikten (sebeke
baglantisi  kesildikten) ve cihaz
soguduktan sonra yapilmalidir.

10) Genel glvenlik ek olarak, asagidaki guvenlik ekipmanlari da
kurutma makinesi versiyonu «akilli» i¢in de gegerlidir

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

KULLANIM ONLEMLERI:

Tasima, kontrol etmeden 6nce findik ve hizli birakma kollari siki
oldugunu

Her kullanimdan 6nce, cihazin dengesini arttirmak igin ayaginizi cihazin
kaidesinin tzerine koyun.

CIHAZIN iSLEYiSi

Bu cihaz isleyis ilkesi olarak kizilétesi isinlarini kullanir.

Boya urlnleri (macun, perdah, lake) ve énemli miktarda enerji katkisi
gerektiren her tirlG diger Grtnler gibi kalinhdr az Griinlerin kurutulmasi
icin uygundur. Kizilétesi isinlar boyanin uygulandigi ylzeye ulasir ve
molekiillerini hareketlendirerek isitir. iceriden disariya dogru bu isitma
modu solventleri tedrici olarak azaltarak kiguk kabarciklar olugsmasini

onler. Kizilétesi 1sinlar yalnizca uygulandigi ylzeyleri etkiler, dolayisiyla
kurutulacak elemanin bicimine dikkat etmek gerekir.

Bu cihaz, ¢ok hizli ve ekonomik bir sekilde ylksek bir is kalitesi saglar.

Cihazin konumunun ayarlanmasi igin semaya bakin.

ZAMAN ANAHTARINI DAIMA
« MIN » KONUMUNDA TUTUN.

URUNLERIN TAHMINi KURUMA SURESI

Boya uriiniiniin teknik fisine bagvurun.

Belirtilen kuruma siresine sicakligin artma suresi dahil degildir.

Bu stire kurutucunun modeline ve kurutulacak elemana gore konumuna,
eskilik durumunda bagli olarak degisir; uygulama ylzeyinin sicakligina
istediginiz sicakhga bagli olarak degistirin ((5 dakika tam gugle 1sitmadan
sonra ulasilmasi gereken sicaklik 75° C’dir. Tam dénglde asla 85° C’yi
gegcmeyin.

URUN ISITMA SURESI (DAKIKA)
POLYESTER MACUN 4-6
AKRILIKASTAR 5-7

IKI BILESENLI ASTAR 8-10
PUSKURTULEBILIR POLYESTER ASTAR 10-15
LAKE, VERNIK 12-18

CIHAZIN BAKIMI

Uriinin  performansini  optimum diizeyde korumak igin, dizenli
olarak bakim yapmak zorunludur; lambalar ve c¢anaklar kuru bir
bezle temizlenmelidir. Asindirici Urlnler (seyrelticiler, zimparalama
malzemeleri....) kullanmayin. Kizilétesi moduli yoniine higbir sekilde
Urtin sigramasina izin vermeyin.

BiR YEDEK PARGA SiPARISIi VERMEK ICIN : pISTRIBUTORUNUZLE TE-
MASA GEGIN.

Ureticinin bilgi plakasi (izerindeki tim bilgileri, istenen parcanin
referansini ve miktarini belirtin.
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O KANONEZ AZOAAEIAZ

NMAPATHPHZEIZ:

H pn TApnon Twv Kavévwy ac@aAgiag TTou TTapaTiBevTal evoéxeTal va
TTpoKkaAéael coBapoUlg TPAUNATIGHOUG.

OTwg OAeG O PNXAVEG, Ol CUCKEUEG OTEYVWHOTOG TTAPOUCIAdouv
KIVOUVOUG TTOU OXETICOVTAI PE TN XPAON 1 TO XEIPITUO TOUG.

H ouvexng TTpocoxn Kal 0 cwaTOG XEIPITPOG HEIWVOUV GNUAVTIKE TOUG
KIvOUvoug atuxnuaTtwy. AvtifeTta, n un Aqyn Twv Bacikwy TTPOoQUAGLEwV
au&dvel avaTTOQEUKTA TOV KivOUVO OTUXAMOTOG TOU XEIPIOTH.
OoxedIaoPOGAUTAGTNGOUOKEURGEXEIMEAETNOEIYIOTNV UTTOBEIKVUOHEVN
xpnon. Na 1o Adyo auTtd, atmayopeleTal pnTa OTTOIAOATIOTE XPAON YIA
epyacieg TTou dev TTPORBAETTOVTAI ATTO TNV KOTAOKEUAOTPIO ETAIPEIQ N
OTT0IadNTTOTE TPOTTOTTOINGN TNG CUCKEUNAG.

Edv €xete aTTopieg OXETIKA PE Tn XPAON TNG OUOKEUNG Kal €dv dev
BpioKeTE TIG OTTAVTAOEIG O€ AUTEG TIG OONYIEG XPNONG, TTOPOKAAEIOTE
va atmeuBuvBeite oTOV AVTITIPOOWTTG 0AG O OTT0i0g Ba ag TTPOCPEPEI
TEXVIKA UTTOOTAPIEN.

FENIKEZ OAHIIEZ AZOAAEIAZ KAI XEIPIZMOY TQN ZYZKEYQN:

1) AlaTnpeite Ta TTPOCTATEUTIKA PEPN O€ APIOTN KaTdoTacon. Mnv Ta
OTTOOUVAPUOAOVEITE.

2) To KaAWwdI0 TPoPodoaCiag TTPETTEI VA DINBETEI UTTOXPEWTIKA VA QIG PE
yeiwan oUp@wva Pe TNV IoxUouca vouobeaia.

Mpaypatotroieite TN oUvdeon péow evog KIBwTioUu eAéyyou i piag
Tpidag pe d1a@opikd diakeTTTn 30 MA.

3) Mn XpnoIYOTIOIEITE TTOTE T OUOKEUR O€ €kpnIiun atpdéagaipa. O
XWPOG epyaciag TTPETTEN va gival ETTAPKAG. Mnv QUAGCOETE ETTIKIVOUVA
TTPOIOVTA KOVTA OTN OUOKEUN.

4) Mn XpnOIYOTIOIEITE TN CUCKEUN O€ €TTIKIVOUVO TTEPIBAAAOV.
Mn XPnNOIMOTIOIEITE TN OUOKEUR O€ EYKATAOTACEIG JE UypaATia KAl Pnv
TNV eKBETETE OTN BpoxA.

5) Mn XpNnOIYOTIOIEITE TN CUOKEUNR YIa GAAEG epyaacieg atd auTéG yia TIG
OTT0ieG €XEI HEAETNOEI.

6) H xprion o€ éva xwpo Bapng eival avekTn eav n @aon amodiaAiTwaong
EXEl TEAEIWOEI, €GV OEV UTTAPYXEI BUVATOTNTA EQAPHUOYNG TNG BAPNG HE
TOTOAI Kal €GV 0 £EAEPIOPOG £XEI EvEPYOTTOINOEI.

8) OmoiadATrote Tapéufacn OTn  ouokeuy Ba  TIPETEl  va
TTPAYUATOTTOIEITAI ATTOKAEIOTIKG ATTO ££0UC1000TNUEVO NAEKTPOASYO.

00

10) EKT6G 116 TN YEVIK ao@AaAeia, TOv akOAouBo e€0TTAIoNO aopaAeiag
Ba 1oxUEl yia TNV £€kdoon HAAAIWV 00G «EEUTTVO»

/o

ZYMBOYAEZ XPHZHEZ:

Mpiv atré 1O XeIpIoPO, EAEYETE OTI 01 ENpoi KapTToi Kal ypriyopn poxAoug
atmeAeuBEpwang eival oQIXTa

MNa k&Be xeipiopd, ToTToBETEITE TO TTAGSI OTN BACN TNG CUOKEUNAG YIa va
BeATioeTe TN OTAOEPATNTA TNG.

7) E@appodlete TG 00nyieg TpOANWNng Twv
EPYATIKWYV aTUXNMATWYV. Mnv KoITAgeTe TNG TTNYEG
utrépuBpng aKTIVOBOAiag kol atro@eUyeETE TN
B¢ppavan oTTOIWVONTIOTE HEAWY TOU GWHATOG.

9) Omrol0odNTTOTE £AEYXOG, EMIOKEUNR,
aAAayn Auxviag | cuvTApnaon TTPETTEI
Vo TTPAYHATOTIOIEITAI MOVO KOTOTIV
amroouvdeong Tou @I Tpopodoaiag
Kal puxpavon ™mg OUOKEUNG
(arooUvdeon atod 1o SikTUO).

RAYONNEMENT LASER
NE PAS REGARDER DANS LE FAISCEAU
APPAREIL A LASER DE CLASSE 2

LASER RADIATION
DO NOT LOOK INTO THE BEAM
LASER APPARATUS CLASS 2

AEITOYPIIA THZ £YZKEYHZ
UTI| N OUCKEUN XPNOIYOTIOIEI TNV apxn AeIroupyiag Tng utépubpng
akTIVOBoAiag.

Eivar 18aviki yia 10 oTéyvwua TTPOIOVTWY PIKPOU TTAX0oUG OTTWG Ta
Tpoiévta BapAg (HOOTiIXEG, OTOKOI, AGKEG) Kal OTTolodrTToTe GAAO
TIPOIOV TTOU ATTAITE TN XPAON ONUAVTIKAG TToooTNTAG evépyelag. Ol
UTTEPUBPEG akTiveg diatrepvolv Tnv UAN Kal Tn Beppaivouv augdvovtag
TNV KIVATIKA EVEPYEIQ TWV POPiwV. AUTOG O TPOTTOG OTEYVWHATOG €K TOU
€0WTEPIKOU €UVOEI TN 0TAdIAKA £EAAEIYN TWV JIAAUTWV TTPOKEINEVOU VO
QATTOPEUYXOEI TO PAIVOUEVO TWV PIKPO-QUCAAidwV. O1 UTTEPUBPEG aKTIVEG
OpPOUV UOVO OTIG ETTIPAVEIEG TTOU £XOUV EKTEDEI € QUTEG. ZUVETTWG gival
aTrapaiTnTo va XPnOIMOTIoIEiTE o€ OAN TNV €TM@AVEIQ TOU OTOIXEIOU
TTPOG OTEYVWHA.

AuTh n ouokeur) oag eCao@aAifel £va TTOIOTIKO ATTOTEAETUA, TTOAU
YPAYOPO Kal oIKovopike. a Tn 8éon TnG OUOKEUNG, avatpéETe OTO
oxédlo.

PPONTIZETE QXTE O XPONOMETPHTHZ
NA EINAI TANTOTE XTH OEZH « MIN ».

XPONOZ TEFNQMATOZ NMPOIONTQN

AvaTpéETe OTA TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA TOU TTPOIOVTOG BAPNG.

O XpOVOGOTEYVWHATOGTTOU TTOPATIOETAI BEV TTEPIAAPBAVEI TO XPOVO TTOU
ATTAITEITAI WOTE N CUOKEUN va @OACEI TNV aTTapaitnTn BepPoKpaaia.
AuTh n TTOPAUETPOG Blapépel avaAoya PE TO PHOVTEAO TNG OUOKEUNG
OTEYVWHATOG, TN 860N TNG OUOKEUNG O OX£ON WE TO OTOIXEIO TTPOG
OTEYVWHA, TNV KATAOTAONA TNG OUCKEUNG: EAEYXETE TN BepPoKpaacia TnG
UANG o€ oxéon pe Tnv €mOuunTA Bepuokpaaia (n Beppokpaaia GTAVEI
TOoug 75° C peTd ammd 5 AeTITd OTEYVWHATOG O€ PEYIOTN 10XU). Mnv
utrepBaiveTe TToTE TOUG 85° C o€ TTAPN KUKAO OTEYVWHATOG.

NMPOION ZTEFNQMA ZE AENTA
MNOAYEZTEPIKH MAZTIXH ANO4EQZ6
AKPYAIKOZ ZTOKOZ ANOSEQZ7
ZTOKOZ AYO ZYZITATIKQN ANO 8 EQZ 10

MOAYEZTEPIKOZ ZTOKOZ I'lA MIZTOAI
AAKEZ, BEPNIKIA

ANO 10 EQZ 15
AMNO 12 EQZ 18

ZYNTHPHZH THZ XYZKEYHZ

[Mpokelyévou n oUOKEUR va AsIToupyei KaTd BEATIOTO TPOTTO, N GUXVN
ouvTAPNON TNG €ival aTrapaitnTn: TTPETTEI va KaBaPIifeTe TIG AQUTTEG
Kal Ta TapaBoAikd pépn pe Tn Bonbeia evog oTteyvolu TTaviou. Mn
XPNOIUOTIOIEITE EvTOova KABAPIOTIKA TTPOIoVTa (SIAAUTEG, OTTOLEOTIKA
TTPOIOVTA,.. ). ATTOQEUYETE TIG EKTOLEUTEIG UYPWV TTPOIOVTWY TTPOG TN
O1ATAgN EKTTOUTTIAG UTTEPUOPWY OKTIVWV.

FIA NAPATTEAIA EZAPTHMATQN
EKTTPOCWTTO GOG.

Ava@épeTe ONEG TIG EVOEIGEIG TTOU TTEPIEXOVTAI OTNV TTIVAKiI®A Orjpavong
TOU KATOOKEUAOTH, TOV KWOIKA ava@opdg Tou avTaAAaKTIKOU TTou
avaypdageTal oTIg 0dnyieg XpAong Kai TNV €MOUPNTH TToGATNTA.
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